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METROLOGY

Az olasz RPS altal gyartott RPS 3D

mérdékar rendkiviil gyors elséminta
bemérést tesz lehet6vé

méréstartomanyan beliil.

A RPS 3D koordinataméré berendezés 25 éves
gyartasi tapasztalat és fejlesztés
eredménye, melyet a 3D mérbkarok
vilagaban értink el.

RPS karjaink kiilonféle
méréstartomanyban dolgoznak 1.8-9m atmérdjd
“félgobmbon” 6 és 7tengelyes kivitelben,
|ézerszkenner csatlakoztatasi lehet&séggel.

A RPS cég altal levédett
egyedi taldlmany, az
elektromagneses fékrendszer
megakadalyozza a mérdbkar leejtéshdl
fakado sérilését és munka kdzben
kényelmes kezelhet8séget biztosit.

RPS rendszereink magas megbizhatdsaga  biztositott,
legpontosabb karjaink egyike a RPS PLUS mérdkar, mellyel
akar 10 mikron pontossaggal is mérhetiink.

744
Rugds elven m(ikodd tapintdfejek egyike, a FLOATING PROBE
rendkivil kdnnyen cserélhetd és haszndlataval a pontfelvétel
‘0" tapintoerdvel torténhet, ez magyarazza a rendkiviili
pontossagot.

RPS karjaink lézerszkennerrel is kombinalhatoak 6 és 7
tengelyen.

RPS rendszer jo valasztds lehet tapinto- és
lézerszkenneléssel  torténd REVERSE  ENGINEERING
munkakra is, GEOMAGIC mérd- és CAD modell készit6
szoftveriinkkel Rapid Prototyping feladatokat lat el.

Lézervillankkal a hajlitott  csdalkatrészek is kénnyen
mindségellendrizhetdk.
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EXPLORER - TOUCH THE DIFFERENCE

’ ‘ EXPLORER nagyvolumenii méréstechnika.

EXPLORER a Vildgon az egyetlen mérdékar, amely 5m, 7m
vagy 9m méréstartomanyban is létezik.

EXPLORER kar tobb méteres befoglalé méretl alkatrészek
mérésénél hasznalatos, amikor az un. “JUMP” mddszer nem
megengedett a mérés pontossaganak megtartdsara.

Ekkor a mérés egy allasbdl kivitelezhetd.

EXPLORER kart hasznalhat nagy és nehéz alkatrészek
mérésénél, amikor a darab nem mozgathaté vagy
kényelmesebb a gyartas helyszinén mérni - vigye a darabhoz
EXPLORER kart és mérjen a helyszinen!

Az EXPLORER mérdkart alaphelyzetben MAGNESES BREAK
fékrendszerrel szallitjuk, mely a 2. tengelyt zarja eziltal
konnyebb és biztonsdgosabb munkafolyamatot eredményez.

EXPLORER mérGkar szintén szerelhet6 LASER FORK hajlitott
csBellenérz6  fejjel, NIKON MMC vagy MMD 3D
lézerszkennerrel Rapid Prototyping tervezéshez és Reverse
Engineering-hez.

Az EXPLORER kar a valaha készilt legnagyobb mérékar
akar 9m-en is rendkivili, 0.1mm pontossaggal.
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METROLOGY

RPS sorozat (6 tengelyes) — meértékegység: mm- *=2 sigma

RPS Mérés  |Volumetrikus Ismétlc"z Pontmérési  Suly
tartomany [pontossag* | POntossag bizonytalansag (Kg)
RPS 1.8 1800mm [0,030 0,020 0,020 7,9
RPS 2.5 2500mm |0,048 0,036 0,028 8,4
RPS 3.2 3200mm |0,060 0,043 0,035 8,8
RPS 4.0 4000m 0,080 0,053 0,045 9,5
RPS PLUS (6 és 7 tengelyes kar) —
RPS Plus Mérés  |Volumetrikus | |sméti6 |Pontmérési | Suly
tartomany | ,ontossag* | pontossag bizonytalansag (Kg)
RPS 1.8 PLUS 6 Axis 1800mm |0,010 0,010 0,015 6,4
RPS 2.5 PLUS 6 Axis 2500mm |0,022 0,030 0,020 6,9
RPS 3.2 PLUS 6 Axis 3200mm |0,035 0,040 0,025 7,3
RPS 4.0 PLUS 6 Axis 4000mm (0,048 0,051 0,030 8,0
RPS 1.8 PLUS 7 Axis 1800mm |0,022 0,029 0,020 5,9
RPS 2.5 PLUS 7 Axis 2500mm |0,020 0,036 0,025 5,4
RPS 3.2 PLUS 7 Axis 3200mm (0,033 0,046 0,030 5,8
RPS 4.0 PLUS 7 Axis 4000mm (0,046 0,057 0,035 7,5

RPS EXPLORER sorozat (6 tengelyes lar)

mértékegység:-mm *=2 sigma

Mérés Volumetrikus| Ismétlé | Pontmérési | Suly
RPS = Explorer tartomany pontossag

pontossag* bizonytalansag| (Kg)
RPS EXPLORER 5.0 5000mm |0,045 0,030 0,010 9,5
RPS EXPLORER 7.0 7000mm |0,050 0,040 0,030 11,0
RPS EXPLORER 9.0 9000mm (0,070 0,060 0,040 16,5

RPS kar az -egyetlen széles méréstartomanyban elérheté
berendezés 1.8-9m befoglalé méretli munkadarabok mérésére és
szkennelésére. A robosztus tervezés nyomonkdvetheté a kar
megjelenésében, ami a strapabiras jegyében fogant és

extrém korlilmények kozott is megallja a helyét (HEAVY DUTY ARM
DESIGN) - zart, pormentes csukldillesztésekkel.

Mérdkar v esetén mobil
szenizhocsi szl s a helyszinen hriael it 2 nape
belo

B s i o A FLOATING tapintdfej egy mozdulattal illeszkedik, a kalibracio
legnagot autagyano szolgalatiban:
iy automatikusan betdlt,

AUDI HUNGARIA MOTORS

SUZUKI HUNGARY

el i e akar mér6program futdsa kozben is cserélhetd.
nagyszami méréseknél
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RPS SCAN — Lézerszkenne . -

7 nagysebességi 7
0-30 mikronos

eipontaspan.
A szkennelés sebessége tobb, mint100.000 pont/
masodperc. Egy 1000*1000*1000mm befoglalo
méretl V8 motorblokk beszkennelése: 20 perc.

Teljes geometridk CAD modellezése GEO [
STUDIO Rapid Protoyping és AUTDESK INVENTOR
szoftverekkel kevesebb, mint 1 dra alatt

(*pl.: 1x1x1m méretli daraboknal).

Teljes GD&T ki
(alakhelyesség,
sebességgel, szkenné
felvétele is lehetséges.

tlrésekkel

Tovabbi elé
a a megrendeléstdl szamito

Ujrakalibracio helyben, 24 6ran
agyarorszag egesz terlletén.
serekésziiléket adunk

zemeltetési koltségek,

. barmely ese

LASER
SCANNER
\olumetrikus

;
RPSSCAN 2.5 7 Axis "9800mm [0,040 (0,068 0,025 |18

RPSEAN 3.2 7Axs  |3200mm [0,05  [0,081 0,030 8

PSSCAM, 4.0 7 /xis 14000mm [0,066 0,094 [0,0354 .
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ACCESSORIES

LASER VILLA

Hajlitott csovek gyors ellenérzésére idealis. A

villa alaku szenzort a cs6é vonalan atvezetve

pillanatok alatt jegyzékonyvhoz jutunk, mintha

egyfajta Iézerszkennert hasznalnank.

5 kulonb6z6 villamérettel szallitjuk (mm): 30mm
50mm 80mm 150mm 200mm. A

kisebb villdkhoz lézerpointert illesztiink a kénnyebb

érzékeléshez.

Nagyobb datmérdket a tapintéfejjel ellenérizhetiink.

: 4
s ; :

HARDPROBE TAPINTO

A Hardprobe tapintdfej mechanikus tapintd
kiilonbo6z6 hosszusagu és atméraéji
tapintdszarakkal rendelhetd. A pontok felvétele
a fejen 90’fokonként szerelt gombok
nyomadsaval, i -
vagy a kar MASTER kioldé gombjdval. " : T
o ¥ = 3
A gombok elsitése rendkiviil konnyd, pontos —'. p—
mérést tesz lehet6vé.

TOUCH TRIGGER (elektronikus)

‘ TAPINTO

‘ ! Renishaw LP2 tapintéfejjel ugyanugy vehetiink fel
A I pontot, mint a CMM CNC koordindtamérd gépeken,
o elektronikus uton.

ol = : . Az LP2 tapintéfej 120 fokonként elhelyezett
; orokmagnesen billen el igy a pontfelvétel minden
’. iranybdl ugyan abban a
pozicidban torténik.
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TROLOGY

Az 0Osszes elérhet6 RPS 3D Mér6gép cserélheté méréfeje kimagasld ismétl6pontossagot nydijt,
a kalibraciok a cserénél azonnal automatikusan toltédnek és rendkiviil gyors mérést tesznek
lehet6vé barmilyen nehézipari kornyezetben.

MOBIL ALLVANY

Gyors helyvaltoztatdst tesz lehetévé rogzithetd
kerekein fékezve robosztus mérési kdrnyezetet nyuijt-
va a felhaszndlonak. Az allvany magassaga
valtoztathaté és barmely méret(i RPS és RPS PLUS
mérékart tudja fogadni.

Lehet6ség van magneses rogzitésre is, igy a
RPS karral akdr a megmunkaldkdzpontban is
mérhetink.

RPS 3D mérdkarjainkat az ipar szinte minden terliletén alkalmazzdk: automotive, aerospace,
Grtechnika, digitalizaldas, 3D rapid prototipus készités - mely terlleteken a magas mindség,
megbizhatdsag és a pontossag is elengedhetetlen szempont

akar nehézipari kornyezetben is.
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